
betrieben werden, worauf bei Neuanlagen entsprechend 
Rucksich t zu nehmen ist (KraftstrGmsteckdosen auch in 
der Nahe der Laboratoriumstische und Abziige!). 

Ein besonderes Schmerzenskind der Laboratorien 
bilden die A t  h e r - E x t r a k t i o n s  a p  p a r  a t e ,  die 
wie keine anderen zu Branden und Explosionen Anlai3 
gegeben haben. Ihre Sicherung bedarf besonderer 
Aufmerksamkeit. Ich habe vorlaufig noch solche rnit 
Gasbetrieb. gewahlt, weil auch der elektrische Betrieb 
mir bislier noch nicht vollige Brandsicherheit zu ge- 
wahrleisten schien. 

Diese Darlegungen fuhren uber zu den S i c h e r -  
h e i t s e i n r i c h t u n g e n  aller Art, deren ein neu- 
zeitlich eingerichtetes Laboratorium bedarf. Sie konnen 
in Sicherungen gegen Brande und Diebstahlsgefahr ein- 
geteilt w-erden. Ober den ,,Atherkeller" habe ich schon 
einiges gesngt. Die modernen Feuersicherheitsbestim- 
mungen fordern aber auch Einrichtungen, die darauf 
abzielen, dat3 in hoheren Stockwerken befindliche Per- 
sonen bei Feuerausbruch das Freie gewinnen konnen. 
Dazu dienen Leitern mit eisernen Plattformen in den 
oberen Stockwerken, sowie rauchsicherer Verschlui3 
der unteren Korridore oder Raume durch feuersichere 
Turen. Diese Bestimmungen treffen die Bauleitung oft 
hart, ihnen mi& aber im Interesse der in den Labo- 
ratorien besrhaftigten Personen nachgegangen werden. 
Ebenso sind Feuerhahne mit langem Schlauch auf den 
Korridoren sowie Minimax-Feuerloscher (Kohlensaure 

und Tetrachlorkohlenstoff) an den Wanden vor den 
Labomtoriumsraumen anzubringen. In der Nahe des 
dtherkellers ist Sand und Schaufel vorratig zu halten. 
Andererseits sind diebessichere Schranke oder Raume 
vorzusehen, in denen die wertvollen Pldtingegenstande 
(und gleichzeitig auch Kassenbetrage) notigenfalls auch 
Mikroskope usw. untergebracht werden konnen. 

Zum SchluS noch wenige Worte iiber den 
i n n e r e n B e t r i e b der Untersuchungsamter und 
ihren Personenbestand. Selbstverstandlich mu8 sich 
die Zahl der wissenschaftlichen Beschaftigten nach dem 
Beschaftigungsgrad des Amtes richten. Es empfiehlt 
sich aber stets, einen festen Personenbestand als Stamm 
vorzusehen, bestehend aus dem Leiter sowie den wissen- 
schaftlichen und technischen Hilfskraften, die samtlich 
als Beamte anzustellen sind. Daneben konnten weitere 
Hilfskrafte auf Dienstvertrag angestellt werden. Fast 
alle groaen Bmter sind jetzt dazu ubergegangen, auch 
technisch vorgebildete w e  i b l  i c  h e H i 1 f s k r a f t  e 
einzustellen nach Art der Laborantinnen in den bak- 
teriologischen Abteilungen der Krankenhauser. Es 
ware wunschenswert, wenn auch fur solche Hilfslrrafte 
in chemischen Untersuchunggamtern ein bestimmter 
Bildungsgang vorgeschrieben wiirde. Solche technischen 
Hilfskrafte, an der richtigen Stelle verwendet, dienen 
zur Entlastung der wissenschaftlich vorgebildeten 
Beamten und daher auch zur Verbilligung des Be- 
triebes. 

1. Wzrme- und Kraftwirtschaff. 
1. Kohle, Torf, Holz. 

Wersi.h~.n-\~eiSenfelser Braunliohlen-Akt.-Ges., Halle a. 8. 
Verfahren zum Trorknen witsserhaltiger Brennstoffe im Rolle- 
schen Schnelofen, 1. dad. gek., dai3 das Trockengut, in iiblicher 
Weise von pben nach unten zwischen Zylinderwand und 
Glocken herabgleitctnd, der Beheizung von aui3en durch dic 
Heizziige und gleichzeitig von innen durch den Innenraum der 
Glocken ;iusgc.setzt wird; 2 daS die Heizgase durch den so- 
genaiinteii unteren Teerabgarig eintreten und beladen mi: 
Wasserdainpi durch einen auf den Glockenhut aufgesetzten 
Schornstein ahziehen; 3. Ausfiihrungsform, dad. gek., daB die 
aus den IIeizziigen austretenden Rauchgase durch den Glocken- 
innenrauiii gefuhri werden. - Der Erfolg ist a) eine Am- 
nutzung tler 'I'rocknungsgase bis auf 1000 statt bis auf 300 bis 
4000, wie es bei der bisherigen indirekten Heizung der Fall 
war: b) eine 'l'roclinung der Schwelkohle ohne Wertminderung 
durch Teer oiler Gasverlust ; c) eine betrachtliche Steigerung 
der Durchsatzleistung; d) eine Entlastung der teueren 
Schwelerc.ikonc~erisat ion von Wasserdampf. Der Trocknuiigs- 
grad der Kohle wirtl in  allen Fallen rnit Hilfe der Durchsatz- 
geschwindigkeit geregelt, dnrch die Anzahl der Zuge oder, falls 
der untere Konus mit Hilfe eines Zellenrades abgeschlossen 
ist, (lurch Ver Intlerung der limdrebungszahl. Weiterer Anspr. 
(D. I(. P. 461 634, K1. 10a, Gr. 36, vom 18. 7. 1926, ausg. 
29. 10. 1927.) F. 

4. Ofen, Feuerung, Heizung. 
C .  Eitle, Masehinenfabrik, Stuttgart. Entlade- nnd Be- 

sehieknngseinl.iehtung fiir wagereehte oder sehrlgliegende Ent- 
bzw. Vergaeiingsraurne mittels eines StoiJels, dad. gek., daB der 
Stoi3el hohl gestaltet ist und das Mundstuck einer Beschickungs- 
vorrichtung (z .  B. einer Schleudervorrichtung) bildet. - Damit 
ist es moglich, nach Beendigung des AusstoBens schon wlhrend 
des Zuruckziehens wieder rnit dem Laden zu beginnen. Vor- 
teilhaft wird dabei der hohle StiiBel mehrteilig ausgefuhrt, z. B. 
teleskopartig, und dabei schwenkhar gelagert. Auch kann der 
game Hangerahmen, der Schleudervorrichtung und StiiBel 
trlgt, urn eine senlrrechte Achse drehbar gemacht werden. 
Weitere Ansps. und Zcichn. (D. R. P. 462 921, K1. 10 a, Gr. 16, 

Karl Koller. Budapest. Verfahren und Vorrichtung ziim 
Besehicken und Trocknen der Kohle fiir Ofen. insbesondere 

vom 7. 7. 1Y2(f, am&. 23. 11. 1927.) P. 

Patentberichte uber chemisch-technische Apparate. 
Ziegelofen (Ringofen rnit Streu- 
feuerung), dad. gek., daf3 die Schiitt- 
kohle in  einem uher dem Schiitt- 
loch angeordneten, muldenfor- 
migen GefaB glPichmalJig und 
langsam von der lllitte nach clem 
aufgebogenen Rande gedrangt 
wird, so dai3 die Kcihle durch Stau- 
wirkung am ganzen Umfang des 
GefalJes uber den Rand in fein- 
verteilten Kornern gleichmai3ig in 
den Verbrennungsraum fallt. - 
Der Ofen wird am ganzen Umfang 
des Schiittloches gleirhmafiig und 
gleichzeitig mit sehr kleinen Koh- 
lenmengen beschickt und die 
Strahlungsn arme des Verbren- 
nungsraumes zum Trocknen der 
Schuttkohle ausgenutzt. Diese Um- 
stande sichern die vollkommene 
Verhennung der Kohle und dem- 
entsprechend den kleinsten Kohlen- 

verbrauch und die besten Brandergehnisse. Weiterer An- 
spruch. (D. R. P. 451 469. K1 80c. Gr. 16, voin 27. 11. 1925, 
; I U \ ~ .  27 in. 1 9 ~ )  F. 

5. K;i I tr ma*r h i ii c 11. K ii hlanlagen. 
Gebriider Bayer, Augs- 

burg. Ahsorptionskiltema- - whine nachPatent 4197201), 
dad. gek., dai3 1. der zur 
ticfsten Stelle des Ver- 
iliimpfers fuhrende und u.a 
IIcr Entwasserung dessel- 
hen dienentle Leitungsweg 
f I )  rnit mehreren iiherein- 
uderliegenden Bohrungen 
(I),, pz usw.) versehen ist, 
deren Querschnitte derart 
brmessen sind, dai3 erst 
ihre Summe fur den Abzug 
( 1  e r Kalt em itteldampfe hei 

~- 
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tior~n:.ler Absot.pliw :IG::I eic-ht; 2. daB die unterste I3ohrung (p3) 
ctwas unterhalb cles niedrigsten Fliissigkeitsspiegels im Ver- 
tlampl'er ( f )  liegt; 3. tlafi die oberen Hohrungen (pl u. p2) einen 
\vesentlich geritigcren Querschrtitt besitzen als die unterste Boh- 
rung (p3);  4. dal3 die Qirersrhnitte der oberen Bohrungen (pi 
untl 1 t 2 )  dimr l  beniesseri sind, dafi die Entwasserung durch 
An\vettduirg uiigefahr der gleichen minutlichen Kuhlwasser- 
nicnge, wic sic: wiihreri~l tles ersten Teils der Kiihlperiode 
eizielt wirtl. Der Hnuptvorzug (lei ganzen Anordnung besteht 
in der. I,eic.htigkttit, mit der die Fliissigkeit vom Vertlampfer 
nach den1 I<ocher;ibsorber zuruckgefuhrt werden kann. Rei den 
nach I'atent 11!) 720 gebauten Maschinen muate beispielsweise 
i t i  dell Ifeizbehalter n wietlerholt kochendes Wasser eingefullt 
n-erden, bis saintliche Flussigkeit aus dem Verdampfer durrh 
(121s Rohr i nach clem Kocherabsorber gelangt war. Bei einer 
Ausfiihrung nach vorliegender Zusatzerfindung geniigt beispiels- 
\veise die ErwBrniurig niittels elektrischer Heizpatrone oder 
ntittcls Ciaaflnmmne. ( I ) .  R .  P. ,344424, K1. 17 a, Gr .  9, voni 

Dr.-Ing. Siller R: Rodenkirchen G .  m. b. H., Rodenltirchen 
Verflii<~igcr fiir Kiil~eerzeugungsanlagen, dad. gek., daB 

derselbc in der Enthitzunga- und 
Verfliissigungszone als Beriese- 
lungs-, in der Nachkuhlzone als 
'I'auchverfliissiger ausgebildet ist. 
- Das Kaltetnittel wird beispiels- 

unten in den Raum n ein- 
rt und breitet sich in dieseni 

in bekannter Weise aus. Die AuBeii. 
herieselung des Mantels 11 und 
Ituioriberieselung der Rohre a, b. c 
us\\*. bewirken die Verflussigung. 
Iler Weg des Kondensates geht 
nun durch das Rohr f in die Nach- 
ltiihlschlange s, uni endlich bei g 
auszutreten. Die Kuhlflilssigkeii 
wirtl durch das Rohr h in den 
'I'auchrauni A eingefiihrt, umstromt 

in i  ticgenstroni die Kuhlschlange s, tritt dann iiber den 
niedriger als tlcr AuBenrsnd o liegenden Innenrand e in den 
I h u n  R fiber. d t v  uriten durch die Stirnwand d abgegrenzt 
ist. 1-Iier verteilt sich die Kuhlflussigkeit auf die Innenrohre 
a, b, c usw.. diese VGII innen berieselnd. Die Berieselung des 
Arrl3cniriiintels q erfolgt in bei k in den Ringraum C ein- 
tretendem parallelem Abzweig der Kuhlfliissigkeit durch den 
Ringspnlt r. Weiterer Anspr. (D. R. P. 451 289, KI. 17 a, Gr. 13,  
vorn 24. 6. 

23. 5. 10'25. ausg. 31. 5. 3.9'27.) F. 

a. 1311. 

1936, ausg. 2.4. 10. 1927.) P. 

II. Apparate. 
1. Apparate rind Verlahren der allgemeinen chemiechen 

Technologie. 
Paid Scrive, Paris. Trocken- oder Rosttrommel rnit starrer 

Trommelwand, tl; it l .  gel;., daB die Trommelwand aus ebenen 
oder gekriimmten Llngs- 
platten (1) besteht, die leicht 
abnehmbar auf einem Ge- 
stell (2a) befestigt sind. 
c Eine derartige An- 
ordnung hat den Vorteil, 
dal3 die Reinigung der 
Trommel leicht vorgenoni- 
men werden kann. Zuni 
Abnehnien der Platten ge- 
ntigt es, die Flugelmutter 
(6) zu k e n .  Zur Herstel- 
lung der Trommel kann Me- 
tall und jeder andere ge- 
eignete Baustoff verwendet 
werden. Um silurefeste 

Wande zu erhalteii, wirtl man z. B. Zement oder Fibrozement 
anwenden. (D. 11.1'. 451 578, K1. 82 a, Gr. 19, vom 9. 8. 1x5, 

3. Analytisclte I'ruf- iind MeSapparate. 
Dipl.-Ing. Dr. Fritz Tiidt, Berlin-Charlottenburg. Einrich- 

tang zur Restinimiing des Gehalts von Ganz- und Halbfabrikaten 

Prior. 1'r:inkr. 20. 8. 19'2k, ausg. 28. 10. 1937.) -F. 

an losliehen Salzen aut elektrisehem Wege unter Anwendung 
einer Wheatstoneschen Briicke, in  deren einem Zweig der zu 
untersuchende Stoff innerhalb des Losungsmittels angeordnet 
ist, dad. gek., da13 in einem anliegenden Zweig der Wheatstone- 

schen Ihiicke ein dem Wider- 
stand des Losungsmittels an- 
naherntl gleichwertiger U'ider- 
stand (11) vorhanden ist, der 
h r c h  eine niit einem Kontakt- 
st6psel (13) versehene 1Jni- 
gehungsleitung (12) kurzge- 
srhlossen werden kann. - In 
deni Zweig 7 der Briicke be- 
fitidet sick beispielsweise an 
der Stelle 8 das Elektroden- 
gefaB mit bckannter Wider- 

standskapazitat zur Aufnahme der zu messeliden Losung. Ini 
Zweig 9 der Wheatstoneschen Briicke ist der Normalwider- 
stand .lo enthalten. Im Zweig 14 der Wheatstoneschen 13riicke 
ist die Mefibriicke 15 angebracht, auf der direkt die Prozent- 
zahl des festgestellten Salzes abgelesen werden kann. Die Ein- 
richtung eignet sich besonders gut zur Bestinimung des Salz- 
gehaltes in Produkten der Zuckerindustrie. Es geliligt iri 
aui3erst einfacher und sehr rascher Weise dell Prozentgehalt 
mit sehr groljer Genauigkeit zu bestimnien. (D.  R. P. 431 242, 
K1. 421, G r .  3, vom 25. 6. 1925, ausg. 21. 10. 1937.) F. 

In. Spezfelle chemische Technologie. 
1. Meblle, Metsllgewinnung. 

Vereinigte Stahlwerke Akt.-Ges., Dortmund. Vorriclttun~ 
ziim Kiihlen von Horhofenwindformen, bei denen das Zu- 
leitungsrohr fur  das Kiihlwasser bis dicht an die Stirnfllche der 
Form reicht, dad. gek., dal!, das Zuleitungsrohr (a) vorn ab- 
Scbogen ist, und dafi seine Miindung etwas iiber die Miindunc 

des dicht neben dem Zu- 
leitungsrolire liegenden Ab- 
flufirohres (d) hinausragt, 
dessen Miindung schrag ab- 
geschnitten ist, dem Zuflul3- 
rohre zugewandt ist und bis 
dicht an dessen abgebogenen 
Teil heranreicht. - Dadureh 
wird erreicht, dal3 das Kiihl- 
wasser die ganze Form unter 
Vernieidung toter Winkel 

kreisend durchflieljt, ehe es wieder austfitt. Das Zufluljrohr 
weist bei c einen schmalen Schlitz auf, durch den etwas Kiihl- 
wasser gcgen die Stirnflache tritt. Durch diese Anordnung 
wird eine so wirksanie Kiihlung der Windform erreicht, dafi 
es nicht moglich ist, wie Versuche bewiesen haben, rnit dem 
autogenen Schneidbrenner ein Loch in  die Form zu schneiden, 
was bei jeder anderen Art der Kiihlung als moglich sich er- 
wiesen hat. (I). R. P. 451 232, KI. 18a, Gr. 5, vom 13. 7. 1926, 

Brenner zum autogenen 
Sehneiden von Rohren mit gemeinsamem ~fundstuek fur dae 
Heiz- und Schneidgas, dad. gek., da13 das Brennerniundstuck (3) 

zwei niittlere Bohrungen (38) enthalt, 
welche mit der Sauerstoffzufuhrung (33) 
durch eine Kammer (32) in Verbindung 
stehen und in der Schneidrichtung dirht 
hintereinander so angeordnet sind, dafi 
sie sich in  der Schnittlinie des Werk- 
stucks annaherntl kreuzen, wodurch 
Svhlitze mit trapezformigem Querschnitt 
entstehen. - Die bisher verwendeten 
Schneidbrenner fuhren einen Schnitt 
RUS, dessen Seitenflachen einander 
parallel sind. Dies ist aber dann von 
n'acthteil, wenn es sirh nicht um das 
vbllige Zerschneiden von Metallkorpern 
handelt, sondern lediglich um die An- 
bringung von schlitzformigen Ein- 
schnitten fur besondere Zweclte, bei- 
spielsweise zum Filtrieren. Damit sich 

in  diesem Falle die Schlitze nicht verstopfen, ist es vorteilhaft, 

:iusg. 22. 10. 1927.) F. 
Kobe, Inc., Los Angeles (Calif.). 
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da6 sie keine parallelen WInde haben, sondern nach hinfen 
erweitert sind. Derartige, mit trapezformigen Schlitzen ver- 
sehene Filterrohre werden niit besonderem Vorteil bei der 
Ausbeutung naturlicher Ulfelder verwendet, bei denen es 
notig ist, Bohrungen von groijer Tiefe vorzunehmen. (D. R. P. 
451 528, K1. 4 g, Gr. 44, vom 24. 4. 1926, ausg. 28. 10. 1927.) F.  

3. Metalloidverbindungen. 
Steatit-Magnesia Akt.-Ges., Berlin-Pankow. Einrichtung 

zur Herstellung nitroser Schwefelsaure bei der Schwefelsaure- 
fabrikation, bei der die Schwefelsaure mittels einer Diise zu 

einem Nebel zerstaubt wird, durch den die sal- 
peirigen Gase im Gegenstrom gefuhrt werden, 
dad. gek., daB die Zerstaubungsduse oder die Zer- 
staubungsdiisen fur die Schwefelsaure aus kera- 
mirchem Stoff, zweckmadig Speckstein, bestehen. 

Hierdurch ist der Vorteil erzielt, dai3 die Abnutzung der 
Dusen sehr gering isi, weil sie durch die Schwefelsaure nicht 
chemisch angegriffen werden. (D. R. P. 451 345, K1. 12 i, Gr. 25, 
vom 27. 3. 1926, ausg. 21. 10. 1927.) F.  

Rhenania-Iiunheim Verein Chemiseher Fabriken A.-G., 
Berlin. (Erfinller: W. v o n  D i e t e r  i c h ,  F. A d e n  und 
Dr. J. L o  o s e r , Honningen a. Rh.) Verfahren und Vorrieh- 
tung zur IJorrngebung von Schwefel mittels Formen, 1. gek. 
durch die Verweiidung von Formen aus Metall oder Metall- 
legierungeri, insbesoridere Aluminium oder Aluminium enthal- 
tenderi Legierungen; 2. gek. durch zylindrische oder konische 
Rohre, die durch Verschrauben von langs den Schnittlinien 
angebrachten Leisten, zwischen die zur Abdichtung ein elasti- 
sches und leicht Federung bcwirkendes Material, wie Gummi 
od. dgl., gelegt wird. zusammengehalten werden. - Man braucht 
die Formen vor den1 GieBen iiicht zu befeuchten, sondern kann 
sie durch Einsetzen in Wasser oder durch Berieselung mit 
Wasser abkuhlen und so die Abkuhlungsdauer erheblich ver- 
mindern. Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, die 
Leisten eiiiige Millimeter von der Schnittlinie entfernt aufzu- 
16ten. Aur einer soloheii Form la6t sich der Schwefel rasch 
urid lediglich uriter Anwendung eines leichten Stodes entfernen, 
ohne dai3 es notwendig ware, die Schrauben zu lockern oder, 
wie es  bei den Holzformen der Fall ist, die Form aufzumachen. 
Zeichn. (I). R. P. 451 796, K1. 12 i, Gr. 17, vom 4. 2. 1926, ausg. 
3. 11. 1927) 

12. Zuekerindustrie. 
Carl Hiiwc4er, Lidkoping (Schweden). Anlage zur Her- 

stellung und selbsttatigen Weiterverarbeitung von Zuekerplatten, 
Zuekerstreifen oder lhnlichen Massen, dad. gek., daB eine oder 
mehrere Pressen, der Trockenapparat und die Zerkleinerungs- 
vorrirhtung durch Forderbander verbunden sind und derart an- 
getrieben werden. tlnd die Bewegungen der einzelnen Arbeits- 
maschinen untl der Forderniittel in einem unbedingten Ab- 
hangigkeiisverhaltnis stehen. - Die Erfindung bezweckt, die 
Handtatiglceit vollstiindig zu beseitigen. Die Pressen setzen 
selbsttatig die erzeugten Platten oder Streifen wahrend des 
abwechselritlen Stillstandes cles Fordermittels auf dieses ab, 
gleichzeitiq werderi die feurhten Platten und Streifen vom 
F6rderniittel in den oder die Trockenapparate eingefuhrt und 
dann die getrocakneteri Platten und Streifen vom Trockenapparat 
auf das Fordermittel ausgestoden, um von diesem auf die Zer- 
kleinerungsmarchineri geschoben zu werden. Die Anlage kann 
auder der Verarbeitung von feuchtem Zucker auch fur ahnlichr 
Massen, wie beispielsweise Platten und Steine aus plastischem 
Ton, verwendet werden. Zeichn. (D. R. P. 451 476, K1. 89 d, 
Gr. 9, voni 19. 9. 1921, ausg. 27. 10. 1927.) F. 

16. Leder, Leim, Klebstoffe. 
Alexander Howard Tod, Glasgow (Schottland). Verfahren 

und Vorriehtung zum Vorbehandeln 
von Knoehen fur die Herstellung von 
Gelatine, dad. gek., daB die Knochen 
von verunreinigenden Stoffen, be- 
stehend aus porosen Knochenfrag- 
mertten, vor dem eigentlichen Koch- 
prozeB zum Losen der Gelatine durch 
Behandeln mit einer spezifisch schwe- 
reren Fliissigkeit befreitwerden; 2.gek. 

durch ein zylindrisches GefaB, in das ein eng anliegender Rah- 
men mit einer Reihe durchlocherter Turen (4), die sich infolge 
ihres eigenen Gewichtes schlieden und durch eine Sperr- 
vorrichtung (5, 7, 8, 9) offen gehalten werden konnen, 
eingebracht wird. - Bei der Vorbehandlung sinkt die Haupt- 
menge durch die Fliissigkeitsschicht zu Boden, wahrend die 
porosen Fragmente aufgeschwemmt werden und a n  die Ober- 
flache steigen, wo sie schnell abgeschopft werden mussen, da- 
mit sie sich nicht mit Fliissigkeit vollsaugen. (D. R. P. 449 702, 
K1. 22 i, Gr. 3, voni 19. 8. 1925, ausg. 21. 9. 1921.) F.  

18. Sprengstoffe, Ziiudwaren. 
Hans Henkel, Wiesbaden. Hiilsen fur Sprengstoffpatronen, 

bestehend aus vorzugsweise nahtlosen Hohlkorpern aus Celln- 
losehydrat (Viscose) oder ahnlichem. - Die Viscose wird zu- 
nachst formbar benutzt und sodann durch chemische Wach- 
behandlung in  fur andere Zwecke ublicher Weise in  Cellulose- 
hydrat ubergefiihrt. Die Anwendung des Cellulosehydrats 
gestattet zugleich in einfacher Weise die Hiilse nahtlos durch 
Eintauchen einer Form in Viscose und Oberfuhren des auf der 
Form zuriickgebliebenen Viscoseuberzugs in Cellulosehydrat 
herzustellen, so daB also die durch Verkleben, Umborteln 
od. dgl. herzustellenden Verbindungen auf ein Mindestmafi 
reduziert sind. Das Cellulosehydrat ist durchaus wasser- und 
olbestandig und gegen die Sprengstoffbestandteile indifferent. 
Infolge seiner dichten Struktur und der Tatsache, dad es frci 
von die Verbrennung fordernden chemisrhen Komplexen ist, 
ist es schwer verbrennlich und daher ziiiidungsungefahrlich. 
(D. R. P. 452843, K1. 78e, Gr. 5, vom 18. 7. 1926, ausg. 21. 11. 
1027.) F.  

Umschau. I 
GesamtausschuS zur Wahrung der Interessen 

der deutschen Metallwirtschaft. 
Der GesamtausschuB zur Wahrung der Interessen der deut- 

schen Metallwirtschaft, der im Fruhjahr gegrundet wurde, hielt 
am 8. November in  Berlin seine erste Mitgliederversammlung 
ab. Der Vorsitzende des Arbeitsausschusses, Dr.-Ing. e. h. 
von der Porten, Generaldirektor der Vereinigten Aluminium- 
Werke A.-G., schilderte unter Anfuhrung zahlreicher Beispiele, 
wie sich die Griindung des Gesamtausschusses schon in  der 
kurzen Zeit seines Bestehens als richtig und notwendig erwiesen 
hatte. - Das geschaftsfuhrende Mitglied des Arbeitsausschusses, 
Dr. Luttke, erstattete einen Bericht iiber die bisherige Tatigkeit 
des Arbeitsausschusses und iiber seine Vorschllge fur die 
weitere praktische Arbeit. Besonders ist hervorzuheben, dad 
durch den GesamtausschuB die Moglichkeit fiir das Kaiser- 
Wilhelm-Institut fur  Metallforschung geschaffen worden ist, 
seine Arbeiten in  erweitertem Umfang zunachst fur einen Zeit- 
raum von 5 Jahren fortzusetzen. - Aus den Arbeiten, mit 
denen sich der Gesamtausschud zu befassen gedenkt, sei be- 
sonders das Problem des Zolltarifs und der Handelsvertrage 
hervorzuheben. Fuhrende Personlichkeiten der Rohstoff- und 
der Halbzeugindustrie der Metallgruppe wurden in einen be- 
sonderen AusschuiJ fur diese Arbeiten gewahlt Ein anderer 
AusschuB wurde eingesetzt, um eine Zentralstelle fur die 
metallwissenschaftlichen Bestrebungen zu bilden. Mit der 
Leitung dieses Ausschusses wurden betraut : Direktor Dr. Pistor 
(I. G. Farbenindustrie A.-G., Bitterfeld), Geheimrat Dr.-Ing. 
Philipp Wieland, M. d. R. (Wieland-Werke A.-G., Ulm), General- 
direktor Dr. Zapf (Felten & GuiIleaume Carlswerk A.-G., Koln). 

Zu den Kohlenfunden auf Sachalin. 
Die geologische Untersuchungskommission fur  Sachalin be- 

richtet, daB die auf Sachalin angetroffenen Kohlenfunde auder- 
ordentlich reich sind. Die ersten Schatzungen sprechen von 
mehreren Milliarden Pud. Auijerdem sol1 die Qualitat aas- 
gezeichnet sein und die der Cardiffkohle ubertreffen. Die 
japanischen Konzessionare bezeugen, wie aus Moskau gemeldet 
wird, lebhaftes Interesse fur die Nutzbarmachung der neueii 
Kohlenfelder. 
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